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滴液区：

1. 使用前，检查气压是否为4公斤，若低于3公斤，电脑会提示“气压不足”，且
机器不会运行。

2. 运行过程，尽量不要过于靠近滴料机。否则会触发四周保护光栅开启，使机台
X轴Y轴处于暂停保护状态（但Z轴仍能正常运行），人离开后3秒后，机台自
动继续运行，如果不运行，请在电子天平前方按绿色“启动”按钮，即可运行。

3. 在滴料机运行过程中，任何人员要进入滴料区域（即是机械手运作区域），取
放母液瓶、取放针筒等操作时，必须按下红色“暂停”按钮，再进行取放操作，
操作完成后按下绿色“启动”按钮继续运行，以免出现人身伤害。

4. 摆放母液瓶时，检查是否摆放平稳，针筒的芯杆一定要压到底，否则，机械手
移动时，会碰到针筒损坏配件。

5. 针筒清洗时，顶端不允许污渍，否则会影响取针动作。还要留意针筒小针头，
是否有弯曲。若有，左手握住针身，右手轻微的扭扳直。过度弯曲易滴料至杯
外。

6. 当电脑提示“未检测到针筒”，请检查针筒是否放正，瓶盖是否压到底，若正
常，请用手动控制检查对应母液瓶机械夹手位置是否准确，偏移过大请重新进
行母液瓶定位。

7. 当电脑提示“X轴伺服异常报警”、“Y轴伺服异常报警”时，说明当前轴已故
障报警，请重新关机和开机，机台会自动故障清除。

8. 当电脑提示“废料盘放松位异常”、“废料盘抓紧位异常”、“抓针筒外壳放
松位异常”、“抓针筒外壳抓紧位异常”、“抓针筒芯放松位异常”、“抓针
筒芯抓紧位异常”。请检查气压，是否正常，否则是传感器异常。异常处理后，
需要在自动配液系统，点击【清除故障】按键，否则，电脑会一直会显示异常
窗口。

9. 若不能正常搅拌，检查皮带是否断开或脱落，及在电箱查看对应的中间继电器
是否亮灯。

10.每次重启滴料机，重启自动配液系统软件，开始滴配方时，必须先回原，让机
器回到原点。否则，机器不会执行任何动作。如果忘记点【回原】，设备运行
无动作，此时点击【回原】，等设备回到原点后，设备自动执行已下发任务。

11.若使用时，点击【开始】，电脑提示“机台未连接”。请检查网线是否脱落或
机台是否有通电。

12.平时要检查母液容量及库存是否处于安全容量（默认为200mL）。若低于
200mL，请及时开料补充，否则针筒无法取料。

13.滴料区域：分A区、B区。计划在哪个区域滴料，就在软件选哪个区。C区主要
用测试和校正，也可选滴一个杯位配方
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化料区：

1.染料粉罐不适用高粘度无流动性粉体，该染料需人工化高浓度母液放置母液
区内，其他开稀母液位置可设备自动开稀。

2.每次使用时，注意保持天平清洁、干燥，如不慎漏染料或水在称料区域，请
及时清洁，以免液体进入天平通讯端口及损坏零件。

3.每月对天平作检查保养︰

(1) 天平清洁。

(2) 法码校正。

(3) 水平定位。

4.每月清洁冷水箱、热水箱及加热管。若热水箱过于肮脏，可在清水中加除水
垢剂（柠檬酸），升温至90度，再用冷水多次清洗。

5.每月清洁机台进水管上的过滤器装置，若滤芯过于肮脏，请直接更换新品。

6.不同染料根据分体特性更换对应的拦截网。

染色区：

1.在染色过程中，钢杯内含的 材料 + 溶液 的容量不应超过钢杯容量的75%，
剩余空间留作溶液流动。若因大浴比而水量超出安全用量，应考虑使用较大
容量的钢杯和机台。

使用一段时间后，要检查杯扣盖子螺丝是否有松动，如有送动需紧固螺丝。

3.为确保安全，不应在密封钢杯内使用具有高强度氧化或还原性的化学药剂，
如双氧水、烧碱等，以免升温后，释出的气体迫使钢杯变形，而引致机台及
人身伤害。

4.每次染色结束后，一定要下发清洗工艺清洁干净钢化杯，避免对下次染色粘
色。

5.钢杯设计耐压力为5-6KG，如果超出此范围的试验或工作，请转用其它设备。

6.每个月需检查杯盖密封圈，如有损坏或老化，需及时更换密封圈，以免漏料
导致染色不准确。
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1.每日保养维护事项︰

机台清洁︰

除经常擦拭机台确保机台干净、美观外，注意
检查废液排水管，以防止堵塞。

废料盘清理︰

废料盘是收集针筒的偶尔挂珠滴液，待其中的
海绵吸收到一定程度，需取出海绵清洁，用干
布吸干水分，重新装好。

称粉装置：

粉罐内纯碱等粉剂须保持新鲜及干燥。

原料罐：

注意染料存量，每个月罐体拦截网检测是否破
损。

每季保养维护事项︰

A. 天平检查保养︰

(1) 天平清洁。

(2) 法码校正。

(3) 水平定位。

B. 机械检查保养︰

(1) 机械手定位测试。

(2) 染液瓶滴头中心位置测试。

(3) 废液槽清洁。

(4) 皮带松紧调整。

(5) 电箱风扇滤网清洁及运转检查。

(6) 电气电源端子接头检查(有无松脱)。

(7) 机械手XY轴滑轨润滑保养。

(8) 机械手升降润滑保养。

(9) 动力部件固定螺丝松脱检查。

(10)接地确认。

C. 水箱清洁检查保养︰

(1) 滴料机水箱清洁。

(2) 如果水箱的水满至溢流孔，则检查主进

水阀是否因杂质卡住不能正常关闭。

(3) 过滤器装置检查保养︰

(4) 水过滤器是否保持干净，若滤芯过于肮

脏，请直接更换新品。

(5) 空气过滤器是否充满水，若是，请按过

滤器下端之按键进行除水。

D. 电脑检查保养︰

(1) 电脑主机、显示器外表清洁，保持干净、

美观。

(2) 电脑主机内部灰尘清洁。

(3) 检查硬盘空间，不安装与工作无关的软

件。

(4) 备份染料瓶号代码、参数设置等数据资

料文件。

假期前后保养维护事项︰

A. 若系统长时间不需要滴液，像是假期时

段。系统若隔天或是隔周才开始作业时，建

议假期前先将瓶内染液都清洗干净，针筒也

用清水抽吸多次清洗干净。

B. 当需要再使用系统时，以清水清洗全部

染液瓶、助剂瓶及针筒，再重新泡制染液、

助剂。


